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NHOM VA HOP KIM NHOM GIA CONG AP LU'C - QUE/THANH, ONG VA SAN PHAM DINH HINH
EP DUN - PHAN 2: CO TiNH

Wrought aluminium and aluminium alloys - Extruded rods/bars, tubes and profiles - Part 2: Mechanical
properties

L&i néi dau
TCVN 12513-2:2018 thay thé TCVN 5839:1994.
TCVN 12513-2:2018 hoan toan twong duwong 1ISO 6362-2:2014.

TCVN 12513-2:2018 do Bgn ky thuat tiéu cbuén quéc gia TQVN/TC 79, Kim loai mau va hop kim cua
kim loai méulbién soan, Tong cuc Tiéu chuan Po lwvong Chat lwgng dé nghi, B Khoa hoc va Cong
nghé céng bo.

B tiéu ’chuén TCVN 12513 (ISO 6362), Nhém va hop kim nhém gia cong ap luc - Que/thanh, bng va
sé&n phém dinh hinh ép dun, gébm céc tiéu chuan sau:

- TCVN 12513-1:2018 (ISO 6362-1:2012), Phan 1: Diéu kién ky thuat cho kiém tra va cung cép.
- TCVN 12513-2:2018 (ISO 6362-2:2014), Phan 2: Co tinh.

- TCVN 12513-3:2018 (ISO 6362-3:2012), Phan 3: Thanh hinh chir nhat ép dun - Dung sai hinh dang
va kich thuorc.

- TCVN 12513-4:2018 (ISO 6362-4:2012), Phén 4: Sén phédm dinh hinh - Dung sai hinh dang va kich
thuorc.

- TCVN 12513-5:2018 (ISO 6362-5:2012), Phén 5: Thanh tron, vuéng va hinh séu canh - Dung sai
hinh dang va kich thude.

-TCVN 12513-6:2018 (ISO 6362-6:2012), Phéan 6: Ong tron, vudng, hinh chir nhat va hinh séu canh -
Dung sai hinh dang va kich thuéc.

- TCVN 12513-7:2018 (ISO 6362-7:2014), Phan 7: Thanh phan héa hoc.

NHOM VA HOP KIM NHOM GIA CONG AP LUC - QUE/THANH, ONG VA SAN PHAM DINH HINH
EP DUN - PHAN 2: CO TiNH

Wrought aluminium and aluminium alloys - Extruded rods/bars, tubes and profiles - Part 2:
Mechanical properties

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh co tinh clia cac que/thanh, 6ng va san pham dinh hinh bang nhém va hop
kim nhém, gia cong ap lywc dwoc ché tao bang cong nghé ép dun dung cho cac rng dung ky thuat
chung.

2 Tailiéu vién dan

Céc tai liéu vién dan sau réat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Doi voi cac tai liéu vién dan
ghi nam cong bo thi ap dung phién ban dwoc néu. DAi voi cac tai liéu vien dan khéng ghi nam cong
bo thi ap dung phién ban mé&i nhat, bao gom céa cac stra doi, bd sung (néu co).

TCVN 12513-1 (ISO 6362-1), Nhém va hop kim nhém gia cong ap luc - Que/thanh, éng va sén phédm
dinh hinh ép dun - Phan 1: Biéu kién ky thuat cho kiém tra va cung cap.

TCVN 197-1 (ISO 6892-1), V4t liéu kim loai - Thir kéo - Phan 1: Phuong phap thir & nhiét dé phong.

ASTM B 557 M, Standard test methods for tention testing wrought and cast aluminium and
magnesium alloy products (Phwong phap thir tiéu chuan cho thir kéo cac san pham nhém va hop kim
magie gia céng ap luc va dc).

3 Thuéat ngir va dinh nghia

Tiéu chuan nay ap dung cac thuat ngir va dinh nghia dwoc cho trong TCVN 12513-1 (ISO 6362-1).
4 Thir kéo

V& Iwa chon cac phéi mau thtr va thir kéo, xem TCVN 197-1 (ISO 6892-1) hodc ASTM B 557 M.



5 Co tinh

Cac gia tri vé co tinh ctia nhém va cac hop kim nhém dworc cho trong cac Bang 1 dén Bang 3.

Vé d6 gian dai, sir dung hai chiéu dai d,’o khac n,hau. Viéc lwa chon chiéu dai do cho cac phép do do
gidn dai (A hodc Asomm) do nha san xuat tw quyét dinh, trir khi c6 thda thuan khac.

. H . oA i Siogr M X = ~ PN S WISO'ASOn'm N PN S
CHU "FHICH.‘A la d6 gian dai tinh bang phan tram trén chiéu dai do 5,65 la chiéu dai do
tinh bang phan tram trén chiéu dai do 50 mm.

Cac két qua thtr phai dwoc [am tron theo cac quy tac cho trong Phu luc A.

Bang 1 - Cor tinh ctia que/thanh

gié’i ’han Gip'i han D6 gian dai
- T5iva ’ ’ ben kéo Ry,| chay 0,2% nhé nhit
Hop kim ram Kich thwéc 2 MPa Rpo2 MPa
Nhé | Lon | Nhé | Lon | A | Asomm
nhét | nhét | nhat | nhdt | % | %
1070 H112 Tét ca 55 | - | 15 - - -
1070A H112 Thtca 60 | - | 20| - | 25| 23
1060 H112 3 <D ho&c S <30 60 | - | 30 | - - 25
1050 H112 Tét ca 65 | - | 20 - - -
H112 D <35 ho&c S < 30 65 | - | 20 | - | 25| 23
1050A o) )
111 Tétca 60 | 95 | 20 | - | 25| 23
1350P H112 Tatca 60 | - - - | 25| 23
1100 112 D <35 ho&c S < 30 75| - | 20| - | 18| 18
35<Dho3c30<S 75 | - 20| - - -
1200 11 D <35 hoac S < 30 75 | - | 25| - | 20| 18
35<Dhodc30<S 75 | - 120 | - - -
T4 D hodc S < 80 370 | - | 250 | - 8 6
2007 T4510 80 < D hoac S < 200 340 | - | 220 | - 8 -
T4511 200 < D hoic S < 250 330 | - | 210 | - 7 -
3 <D hodc S <40 310 | - |260| - | 10 | 10
T3 40 <D hoac S <50 205 | - 23| - | 10| 12
50 <D hodc S <75 290 | - | 205| - | 10| 14
2011 T4 3 <D hodc S <200 275 | - |125| - | 14 | 16
3<Dho&cS<75 310 | - | 230 | - 8 | 10
T 75 <D ho&c S < 160 295 | - 195 | - 6 8
T8 3<Dho3cS<75 370 | - |275| - |10 | 10
T4 D <200, S <60 275 | - | 125| - | 14| 12
2011A 6 D<75,S<60 310 | - | 230 | - 8 6
75 <D <200 295 | - 1195 | - 6 -
O Tét ca - 250 - | 135 ] 10 | 12
T4
T4510 Tt ca 345 | - | 240 | - 10 | 12
014 T4511 ’
T42¢ Tétca 345 | - 205 | - - 12
T6 D hodc S < 12 410 | - |365| - -
T4510 12 <D hodc S <19 440 | - | 400 | - 6
T4511 19 <D hoac S, A < 16000 470 | - 410 | -




19 <D hoac S, 16000 < A < 20000 470 | - | 400 | - 6
19 < D hodc S, 20000 < A < 25000 450 | - |380| - 6
19 <D hoac S, 25000 < A < 30000 430 | - |365| - 6
D hodc S <19 410 | - |365| - - 7
T62¢ 19 <D hoac S, A < 16000 410 | - |365| - - 7
19 <D hodc S, 16000 < A < 20000 410 | - |365| - - 6
@) 10 < D hoac S <200 - | 250 - | 135 ] 10 | 12
T4
T4510 10 < D hodc S <200 345 | - |240 | - | 10 | 12
2014A | T4511
T6 12,5 <D hoac S < 100 440 | - | 400 | - 6 -
T6510 100 < D hodc S < 120 430 | - |350| - -
T6511 120 < D hoac S < 200 430 | - |350 | - 6 -
o) Tht ca 245 125 | - 16
2017 T4 A < 70000 345 215 - 12
T42¢ 70000 < A < 100000 345 195 - 12
o) 10 <D hoac S < 100 - | 250 - | 150 | 10 -
2017A T 10 <D hoac S < 80 300 | - | 265| - | 10 -
T4510
4511 80 < D hoic S < 200 360 | - | 220 | - -
0° Tét ca - |245| - 125 | 10 | 12
DhodcS<6 300 | - | 295 | - - 12
13510 6 <D hoac S <19 410 | - [300| - | 10| 12
19 <D hodc S <38 450 | - |310| - 8 | 10
Toot 38 <D hodc S, A < 16000 480 | - |365| - 7 1 10
38 < D hoic S, 16000 < A < 20000 470 | - |335| - 7 8
DhodcS<6 300 | - | 295 | - - 12
6 <D hoac S <19 410 | - |305| - - 12
19 <D hodc S <38 450 | - |315| - - 10
13 38 <D hoic S < 100, A < 16000 480 | - |365| - 8 | 10
2024 4 38 <D ho#c S <100, 16000 < A<20000| 470 | - | 335 | - 8 8
38 <D ho#c S <100, 20000 < A<30000| 460 | - | 315 | - 8 8
100 < D ho&c S < 200, A < 16000 480 | - |365| - 6 | 10
100< D hosc S < 200, 16000< A <20000| 470 | - |335 | - 6 8
100< D hosc S < 200, 20000 <A < 30000 460 | - |315 | - 6 8
D hodc S <19 390 | - | 265 | - - 12
T4 19 <D hodc S <38 390 | - | 265 | - - 10
38 <D hoé&c S, A < 16000 300 | - | 265 | - - 10
38 < D hoac S, 16000 < 20000 390 | - 265 | - - 8
T8510
T8511 10 <D hoac S < 150 455 | - | 400 | - 4 -
T81
2030 T4 D hoac S < 80 370 | - | 250 | - 6
T4510 80 < D hodc S < 200 340 | - 220 - 8 -




T4511 200 < D hoac S < 250 330 | - | 210 7 -
3102 H112 Tatca 80 - 30 25 | 23
H112 T4t ca 95 - 35 - -
3003 o} )
Tatca 95 | 135 | 35 25 | 20
H111
H112 T4t ca 95 - 35 25 | 20
3103 o) )
Tatca 95 | 135 | 35 25 | 20
H111
H112 T4t ca 100 | - | 40 18 | 16
5005 o
5005A D <80,S <60 100 | 150 | 40 18 | 16
H111
H112 D hoac S <200 250 | - | 110 14 | 12
5019 o}
D hoac S <200 250 | 320 | 110 15 | 13
H111
5049 H112 T4t ca 180 | - 80 15 | 13
H112 T4t ca 150 | - 50 16 | 14
5051A o} )
Tatca 150 | 200 | 50 18 | 16
H111
H112 Tat ca 160 | - 60 16 | 14
5251 o} )
Tatca 160 | 220 | 60 17 | 15
H111
H112 T4t ca 175 | - 70 - -
5052 )
0 T4t ca 175 | 245 | 70 - 20
H112 D hoac S < 200 200 | - 85 16 | 14
5154A o}
D hoadc S <200 200 | 275 | 85 18 | 16
H111
H112 T4t ca 215 | - | 100 - 12
5454 o}
D hoadc S <200 200 | 275 | 85 18 | 16
H111
112 D hoadc S < 150 180 | - 80 14 | 12
150 < D hodc S < 250 180 | - 70 13 -
5754 o
D hoac S < 150 180 | 250 | 80 17 | 15
H111
A < 30000 245 | - | 100 - -
5056 H112 30000 < A < 70000 225 | - 80 - -
70000 < A < 100000 215 | - 70 - -
5083 H112 D hoadc S < 130, A < 20000 275 | - | 140 12 | 12
0 D hoac S < 130, A < 20000 275 | 355 | 110 - 14
5086 H112 D hoac S <250 240 | - 95 12 | 10
0 D hoac S < 250 240 | 320 | 95 18 | 15
3<DhoacS<7 195 | - | 165 - 10
5101 T6f 7 <D ho&c S <17 195 | - | 165 - 12
17 <D hodc S < 30 175 | - | 145 - 14
T7 3<DhodcS<17 135 | - | 110 - 10




6101A T6f D hoac S < 150 200 | - |[170 | - 10
T6"9 S<15 215 | - | 160 | - 8
6101B
T7fh S<15 170 | - | 120 | - 12 | 10
D hodc S <25 270 | - | 225 | - 10 8
6005
Téf 25 <D hodc S <50 270 | - | 225 | - 8 -
6005A
50 < D hodc S < 100 260 | - | 215 - 8 -
T5 D hodc S<6 245 | - | 205 | - - 8
6005C 6 <D hodcS <12 225 | - 175 | - - 8
T6f D hodc S<6 265 | - | 235 - - 8
T5f D hodc S < 120 380 | - /30| - 10 8
6110A
T6f D < 120 hodc S < 150 410 | - | 380 | - 10 8
Téf
D hoadc S < 150 310 | - | 260 | - 6
6012 T6510f
150 < D hodc S <200 260 | - | 200 - -
T6511f
T6f
D hoadc S < 150 310 | - 260 | - 6
6018 T6510f
150 < D hodc S <200 260 | - | 200 - -
T6511f
Té6f
6023 T6510f D hoac S < 150 320 | - 270 | - 10 8
T6511f
o)
D hoadc S <200 - 160 - | 110 | 14 | 12
H111
T4f D hoac S < 200 205 | - | 110 | - 14 | 12
D hodc S <20 295 | - | 250 | - 8
6351
20<DhoacS <75 300 | - 255 | - 8 -
Te6f 75 <D hodc S <150 310 | - 260 | - 8 -
150 < D hodc S <200 280 | - | 240 - 8 -
200 < D hoac S < 250 270 | - | 200 | - 8 -
T4 D hoadc S < 150 120 | - 60 - 16 | 14
T5f D hoadc S < 150 160 | - | 120 | - 8
6060 T6f D hoadc S < 100 190 | - | 150 | - 10
T64f D hodc S <50 180 | - | 120 | - 12 | 10
T66f D hoadc S < 150 215 | - | 160 | - 8
T4 D hoadc S < 150 110 | - 50 - 16 | 14
T5 D hoadc S < 150 150 | - | 110 | - 8
6360
T6f D hoadc S < 150 185 | - | 140 | - 8
T66f D hoadc S < 150 195 | - | 150 | - 8
Oc T4t ca - |145| - | 110 | - 16
T4f )
T4t ca 180 | - | 110 | - 14 | 16
T4511
6061 T42d T4t ca 175 | - 85 - - 16
T6f
D hodcS <6 260 - 240 -
T62¢
6 <D hodc S 260 | - | 240 - 9 10

T6511




H111 D hoac S <100 - 170 | - 120 | 14 12
6261 T4f D hoac S 100 180 - | 100 - 14 12
Tef D hoac S <20 290 - | 245 - 8 7
20 <D hoac S =100 290 - | 245 - 8 -
6262 T6f D hoac S <200 260 - 1240 - 10
6262A T6f D =220 hoac S < 155 260 - 1240 - 10
0
H111 D hoac S <200 - 130 | - - 18 16
D ho&c S <12 120 - 60 - - 12
B 12<Dhodc S =25 110 - 55 - - 12
Tat D hoac S <150 130 - 65 - 14 12
6063 150 < D hoéc S = 200 120 - 65 - 12 -
15 D hoac S =12 150 - | 110 - 8
12 <D hoac S £25 145 - 1105 - 7 8
Te' D hodc S <3 205 - | 170 - - 8
3<DhoacS =25 205 - 1170 - 9 10
T66f D hoac S <200 245 - | 200 - 10 8
0
H111 D hoac S <200 - 150 | - - 16 14
Taf D hoac S £150 150 - 90 - 12 10
6063A 150 < D hoac S = 200 140 - 90 - 10 -
T5 D hoac S <200 200 - 1160 - 7 5
Te' D hoac S 150 230 - | 190 - 7 5
150 <D hoac S = 200 220 - 1160 - 7 -
T4f D hoac S <150 125 - 75 - 14 12
6463 T5 D hoac S <150 150 - | 110 - 8 6
T6f D hoac S <150 195 - 1160 - 10 8
6065 T6f D =220 hoac S = 155 260 - 1240 - 10 8
6081 T6f D hoac S <250 275 - 1240 - 8 6
0
H111 D hoac S <200 - 160 | - 110 | 14 12
6082 T4f 10 <D hodc S =80 205 - 110 - 14 14
Te! 10=<D=<60hoac10=S =50 310 - | 260 - 8 7
60 <D <150 hodac 50 < S =150 300 - 1240 - 8 -
T4f D =220 hoac S = 155 205 - 110 - 12 10
6182 9 <D hodc S <100 360 - | 330 - 9 7
Tef 100 <D hoéac S =150 330 - | 300 - 8 6
150 < D hoéc S = 220 280 - | 240 - 6 4
15 D ho&c S <12 285 ) 245 - - 10
12<Dhodc S =25 275 235 - - 10
7003
Te' D hoac S <50 350 - | 290 - 10 8
50 <D hoac S < 150 340 - 1280 - 10 8
7204 O] Tat ca - 1245 | - 145 | - 12




T4 T4t ca 315 | - 1195 | - - 11
T6 T4t ca 335 | - | 275 | - - 10
D hodc S <50 350 | - 290 | - 10 8
7005 Tef
50 < D hodc S < 200 340 | - | 270 | - 10 -
7108 T6f D hoadc S < 100 310 | - | 260 | - 10
T6f D hoac S <200 310 | - | 260 | - 12 | 10
7108A 66 D hodc S £ 50 350 | - 290 | - 10
50 < D hodc S < 200 340 | - | 275 | - 10 -
D hodc S <50 350 | - 390 | - 10 8
7020 Teéf
50 < D hodc S < 200 340 | - | 275 | - 10 -
7021 T6f D hoadc S <40 410 | - | 350 | - 10 8
Téf
D hoac S < 80 490 | - | 420 | - 7 5
7022 T6510f
80 < D hodc S <200 470 | - | 400 | - 7 -
T6511f
T6 D hoac S < 100 610 | - | 530 - 5 4
100 < D hodc S <125 560 | - | 500 | - 5 -
7049A T6510
125 <D hodc S < 150 520 | - 430 | - 5 -
T6511
150 < D hodc S <180 450 | - | 400 | - 3 -
T73511 D hoac S < 125, A < 20000 485 | - | 415 | - 7 8
7050 T74511 D hodc S <76 505 | - | 435 | - - 7
T76510 D hoac S < 127 545 | - | 475 | - - 7
Oc A < 20000 - 1275 - | 165 9 10
D hodc S<6 540 | - | 480 | - - 7
T6 6<DhoacS<75 560 | - | 500 | - 6 7
T62¢ 75 <D hoac S <110, A < 13000 560 | - | 490 | - 5 7
T6510 |75 <D hodc S <110, 13000<A<20000| 540 | - | 480 - 5 7
T6511 100 < D hoac S < 130, A < 20000 540 | - | 470 | - 5 6
130 <D hodc S < 150 500 | - | 440 | - 5 -
7075 10 <D hodc S <25 485 | - | 420 | - 7 -
25 <D hoéc S <50 475 | - | 405 | - 7 -
T73k
50 <D ho&c S <70 475 | - | 405 | - 7 -
70 <D hodc S <100 470 | - | 390 | - 6 -
D hodc S <25 485 | - | 420 | - 7 5
T73510k 25<DhodcS <75 475 | - | 405 | - 7 -
T73511k 75 <D hodc S <100 470 | - | 390 | - 6 -
100 < D hosc S < 150 470 | - | 360 | - 6 -

@ D (mm) = dwong kinh dbi v&i thanh tron.

A (mm2) = dién tich mat cat ngang.
b Po dan y = 35,4 MS/m.

c Vat liéu cta kim loai t6i va ram O phai la nép (co s&) cho cac vat liéu cla cac kim loai toi va ram T42
hoac T62. Khi c6 yéu cau cta khach hang, can trinh bay va giai thich kha nang dat dwoc cac dac tinh
T42 hoac T62 sau nhiét luyén thich hop.

S (mm) = chiéu rong ngang qua hai mat phang déi dién di voi cac thanh vudng va hinh sau canh,
chiéu day doi véi thanh hinh chir nhat.

d Phai ap dung céc co tinh cla loai t6i va ram T42 chi khi vat liéu cua loai tdi va ram O da dwoc khach




hang 1am tang cng tw nhién theo thdi gian sau khi nhiét luyén trong dung dich ran. Néu vé; liéu dwoc
khach hang gia cong ngudi hoac gia cong néng trwdc khi nhiét luyén trong dung dich dich ran thi co
tinh cta vat liéu c6 thé thap hon cac gia tri quy dinh.

€ Phai ap dung cac co tinh cla loai t6i va ram T62 chi khi vat liéu cla loai toi va ram O da dwoc khach
hang lam tang ctirng nhan tao, theo thdi gian sau khi nhiét luyén trong dung dich rén. Néu vat liéu
dwoc khach hang gia cong ngudi hodc gia cong ndng trwée khi nhiét luyén trong dung dich ran thi co
tinh cla vat liéu cé thé thap hon cac gia tri quy dinh.

" Ap dung cho cac vat liéu sau ép dun theo sau la lam ngudi co kiém soat & téc d6 di nhanh dé duy tri
cac thanh phan trong dung dich ran.

9 D6 dan dién y = 30 MS/m.
h Do dan dién y = 32 MS/m.

' Cac dac tinh dat duoc bdi ngudi str dung, tuy nhién, co thé thap hon cac dac tinh da liét ké néu vat
liéu da dwoc tao hinh hoac, néu khéng, da dwoc gia cdng ngudi hoac gia cbng néng, dac biét la trong
toi va ram co6 qua 0 trwdc khi nhiét luyén binh thwong trong dung dich ran.

i Cac co tinh cla loai téi va ram T4 la cac gia tri da quy dinh dwa trén cac gia tri tham chiéu thu dwoc
b&i qua trinh hoa gia tw nhién mét thang & nhiét dé phong (xap xi 20°C) sau khi nhiét luyén trong
dung dich ran.

Trong trwdng hop thir kéo dwoc thyre hién trwde khi hoan thanh mét thang hoa gia tw nhién, dac tinh
kéo cua loai toi va ram T4 co6 thé xem la dwgc dam bao neu két qua thir cia mau thir da dwoc hoa gia
nhan tao sau khi nhiét luyén trong dung dich ran dwoc xac nhan la théda man dac tinh kéo cula loai toi
va ram T6.

X D6i v&i cac vat liéu co chiéu day 20mm hoac Ion hon, xem EN 755-1 vé& d6 bén chdng tao thanh vét
nit do an mon co rng suat.

Bang 2 - Co tinh ctia dng

Gidi han bén| Ci1han | o isn dai
. chay 0,2% > P
kéo R MPa nho nhat
Hop kim | T6i va ram Kich thwérc? Rpo2 MPa
Nh6é | Lon | Nhé | Lon | A | Asomm
nhat | nhat | nhat | nhat | % %
1070 H112 Tt ca 55 - 15 - - -
1050 H112 Tt ca 65 - 20 - - -
H112 Tt ca 60 - 20 - 25 23
1050A .
0, H111 Tt ca 60 95 20 - 25 23
1350 H112 Tt ca 60 - - - 25 23
1100, £ s
1200 H112 Tat ca 75 - 20 - - 25
T4
2007 T4510 t<25 370 - 250 - 8 6
T4511
2011,
DO11A T6 t<25 310 - 230 - 6 4
o® Tét ca - | 245 | - | 125 | - 12
T4 Tatca 345 - 245 - - 12
T42¢ Tatca 345 - 205 - - 12
T4510
t<20 370 - 230 - 11 10
T4511
2014
t<12 410 - 365 - - 7
12<t<19 440 - 400 - - 7
T6 19 <t, A < 16000 470 - 410 - - 7
19 < t, 16000 < A < 20000 470 - 400 - - 6
19 < t, 20000 < A < 25000 450 - 380 - - 6




19 < t, 25000 < A < 30000 430 - 365 - - 6
t<19 410 - 365 - - 7
T62d 19 < t, A < 16000 410 - 365 - - 7
19 < t, 16000 < A < 20000 410 - 365 - - 6
T6510 t<10 415 - 370 - 5
T6511 10 <t< 40 450 - 400 - 6 4
0
t<20 - 250 - 135 | 12 10
H111
T4
T4510 t<20 370 - 230 - 11 10
2014A
T4511
T6
t<10 415 - 370 - 7
T6510
10<t<40 450 - 400 -
T6511
op T4t ca - 245 - 125 - 16
2017 T4 A < 70000 345 - 215 - - 12
T42¢ 70000 < A < 100000 335 - 195 - - 12
0
t <20 - 250 - 135 | 12 10
H111
2017A T4
t<10 380 - 260 - 12 10
T4510
10<t<75 400 - 270 - 10
T4511
Op T4t ca - 245 - 125 - 12
T3
T3510 t<30 420 - 290 - 8 6
T3511
t<6 390 - 295 - - 10
6<t<19 410 - 305 - - 10
4 19<t<38 450 - 315 - - 10
38 <t, A< 16000 480 - 335 - - 10
2024 38 <t, 16000 < A < 20000 470 - 315 - - 8
38 <'t, 20000 < A < 30000 460 - 315 - - 8
t<19 390 - 265 - - 12
19<t<38 390 - 265 - - 10
T42¢
38 <t, A< 16000 390 - 265 - - 10
38 <t, 16000 < A < 20000 390 - 265 - - 8
T8
T8510 t<30 455 - 380 - 5 4
T8511
T4
2030 T4510 t<25 370 - 250 - 8 6
T4511
3102 H112 Tatca 80 - 30 - 25 23
3003, H112 T4t ca 95 - 35 - - -




3203

H112 Tatca 95 - 35 25 20
3102 0 )
Tht ca 95 | 135 | 35 25 | 20
H111
H112 Tht ca 100 - 40 18 16
5005, o
5005A t<20 100 | 150 | 40 20 18
H111
H112 t<30 250 - 110 14 12
5019 0
t< 30 250 | 320 | 110 15 13
H111
5049 H112 Tatca 180 - 80 15 13
H112 Tét ca 150 - 60 16 14
5051A o) )
Tht ca 150 | 200 | 60 18 16
H111
H112 Tht ca 160 - 60 16 14
5251 0 )
Tht ca 160 | 220 | 60 17 15
H111
H112 Tht ca 175 - 70 - -
5052 )
0 Tht ca 175 | 245 | 70 - 20
H112 Tht ca 205 - 75 - -
5154 )
0 Tht ca 205 | 285 | 75 - -
H112 t<25 200 - 85 16 14
5154 A 0
t<25 200 | 275 | 85 18 16
H111
" H112 t <130, A < 20000 215 - 85 - 12
0 t <130, A < 20000 215 | 285 | 85 - 14
H112 t<25 180 - 80 14 12
5754 0
t<25 180 | 250 | 80 17 15
H111
A < 30000 245 - 100 - -
5056 H112 30000 < A < 70000 225 - 80 - -
70000 < A < 100000 215 - 70 - -
H112 A < 20000 275 - 110 - 12
5083
0 A < 20000 275 | 355 | 110 - 14
H112 Tht ca 240 - 95 12 10
5086 0 )
Tht ca 240 | 320 | 95 18 15
H111
3<t<12 195 - 165 - 10
6101 Tee
12<t<16 175 - 145 - 14
6101A T6e t<25 200 - 170 10
T6ef t<15 215 - 160 8
6101B
T7e9 t<15 170 - 120 12 10
6005, Tee t<15 270 - 225 8
6005A 5<t<10 260 - | 215 8




5 t<6 245 - 205 - -
6005C 6<t<12 225 - 175 - -
T6e t<6 265 - 235 - -
T4 t<10 180 - 90 - 15 13
6008 t<s 270 - 225 - 8
Tee
5<t<10 260 - 215 - 8
T4e t<25 320 - 220 - 16 14
6110A
T6e t<25 380 - 360 - 10 8
Tée
6012 T6510¢ t<30 310 - 260 - 8 6
T6511¢
T4e t<10 140 - 70 - 15 13
6014 T6e t<5s 250 - 200 -
5<t<10 225 - 180 -
Tee
6018 T6510¢ t<30 310 - 260 - 8 6
T6511¢
0
t<25 - 160 - 110 | 14 12
H111
6351 T4e t< 25 205 - 110 - 14 12
t<5s 290 - 250 - 8
Tée
5<t<10 300 - 255 - 10
T4e t<15 120 - 60 - 16 14
T5 t<15 160 - 120 - 8
6060 T6e t<15 190 - 150 - 8
T64¢ t<15 180 - 120 - 12 10
T66¢ t<15 215 - 160 - 8
T4e t<15 110 - 50 - 16 14
T5 t<15 150 - 120 - 8 6
6360
T6e t<15 185 - 140 - 8 6
T66¢ t<15 195 - 150 - 8 6
6] T4t ca - 145 - 110 - 16
T4e T4t ca 175 - 110 - - 16
6061 T42¢ T4t ca 175 - 85 - - 16
Tee t<6 265 - 245 - - 8
T62¢ 6 <t 265 - 245 - - 10
0
t<10 - 170 - 120 | 14 12
H111
T4e t<10 180 - 100 - 14 12
6261 15 t<5s 270 - 230 - 7
5<t<10 260 - 220 - 8
t<s 290 - 245 - 7
Tee
5<t<10 290 - 245 - 8
6262 T6e t<25 260 - 240 - 10 8




t<25 - | 130 | - - | 18| 16
H111
- t<12 120 | - | 60 | - | - | 12
12<t<25 10 | - | 85 | - | - | 12
t<10 130 | - | 65 | - | 14| 12
T4e
6063 10<t<25 120 | - | 65 | - | 12| 10
t<12 156 | - | 110 | - | - 8
T5
12<t<25 145 | - | 110 | - | - 8
t<3 205 | - | 175 - | - 8
Tee
3<t<25 205 | - 175 - | - | 10
T66° t<25 245 | - | 200 | - | 10| 8
0
t<25 - | 150 | - - | 16| 14
H111
t<10 150 | - | 90 | - | 12| 10
6063A T4e
10<t<25 140 | - | 9 | - |10 8
T5 t<25 200 - | 160 | - | 7 5
Tee t<25 230 | - | 190 | - | 7 5
6463 Tee t<25 195 | - | 160 | - | 10 | 8
6081 Tee t<25 275 | - | 240 | - | 8 6
0
t<25 - 160 | - | 110 | 14 | 12
H111
6082 T4e t<25 205 | - | 110 - | 14| 12
t<5 290 | - | 250 | - | 8 6
Tee
5<t<25 310 | - | 260 - | 10| 8
5 t<12 285 | - | 245 - | - | 10
12<t<25 275 | - 1235 - | - | 10
7003
t<10 350 | - | 290 - |10 8
Tee
10<ts<25 340 | - | 280 - 10| 8
0 1,6<t<12 - 245 | - 145 | - | 12
T4 1,6<t<12 35| - 195 | - | - | 1
7204
. 16<t<6 325 | - | 235 - | - | 10
B<t<12 335 | - | 285 - | - | 10
7005 T6° t<15 350 | - | 290 - | 10| 8
7108 Tee t< 20 30 | - | 260 | - | 10| 8
T6° t< 20 310 260 12 | 10
7108 A
T66° t< 20 350 290 10
7020 Tee t<15 350 | - | 290 | - | 10
7021 Tee t<10 410 | - 1350 | - | 10
Tee
7022 T6510¢ t< 30 490 | - 420 - |7 5
T6511°
T6
7049A T6510 t< 30 610 - | 530 - | 5 4

T6511




T73511 t hodc D < 125, A < 20000 485 - 415 - 7 8

7050 T74511 t<76 505 - 435 - - 7

T76510 t hodc D < 127 545 - 475 - - 7

Oop T4t ca - 275 - 165 - 10

T6 t<6 540 - 480 - - 7

T62d 6<t<75 560 - 500 - - 7

t<5s 540 - 485 - 8 6
T6510

7075 5<t<10 560 - 505 - 7 5
T6511

10 <t < 50 560 - 495 - 6 4

T73 t<s 470 - 400 - 7 5

T73510 5<t<25 485 - 420 - 8 6

T73511 25 <t< 50 475 - 405 - 8 -

@t (mm) = chiéu day thanh.
D (mm) = dwodng kinh ngoai.
A (mm?2) = dién tich mat cat ngang.

b Vat liéu ija‘ t6i va ram O phdi la pén (co s&) cho cac vat liéu clia cac loai t6i va ram T42 hoadc T62.
Khi c6 yéu cau clia khach hang, can trinh bay va giai thich kha nang dat dwoc cac dac tinh T42 va
T62 sau khi nhiét luyén thich hop.

¢ Phai ap dung cac co tinh cua loai téi va ram T42 chi khi vat liéu cla loai téi va ram O da dwoc khach
hang lam téng ctrng tw nhién theo thoi gian sau khi nhiét luyén trong dung dich rén. Néu vat liéu dwoc
khach hang gia cong ngudi hodc néng truéc khi nhiét luyén trong dung dich rén thi co tinh cta vat liéu
c6 thé thap hon gia tri quy dinh.

d Phai ap dung cac co tinh cla loai toi va ram T62 chi khi vat liéu cla t6i va ram O da dwoc khach
hang téng cirng nhan tao theo thoi gian sau khi nhiét luyén trong dung dich ran. Néu vat liéu da dwoc
khach hang gia cong ngudi hodc néng truéc khi nhiét luyén trong dung dich rén thi co tinh cta vat liéu
c6 thé thap hon céac gia tri quy dinh.

e Ap dung cho céc vat liéu sau ép dun theo sau la lam ngudi cé kiém soat & tbc dd di nhanh dé duy tri
cac thanh phan trong dung dich.

fDo dan dién y = 30 MS/m.
9 D6 dan dién y = 32 MS/m.

h Cac dac tinh cua loai téi va ram T4 la céac gia tri dé’quy dinh dwa trén cac gia tri tham chiéu thu dwoc
sau mot thang hda gia tw nhién & nhiét Ao phong (xap xi 20°C) sau khi x¢ ly dung dich ran.

Trong tridng hop thir kéo du’c_yg thwc hién trwdec khi hoén,thér}h mot thang ~héa gia ty nhién, dac tinh
kéo cla loai tdi va ram T4 c6 thé xem la dwoc dam bao néu két qua clia mau th&r da dwoc hoéa gia
nhan tao sau khi xt ly dung dich ran dwoc xac nhan la thda man dac tinh kéo cla loai t6i va ram T6.

' D6i Vi cac vat liéu co chiéu day 20mm hogc I6n hon, xem EN 755-1 vé d6 bén chdng tao thanh vét
nit do an mon c¢o (rng suat.

Bang 3 - Co tinh ctia san pham dinh hinh

D6 bén kéo | Giéi han chay | D6 gidn dai
Hop Kim Téiva Kich thubes RmMPa  |0,2% Ry02MPa| nhé nhét
ram Nhé | Lon | Nh6 | Lon | A | Asomm
nhat | nhat | nhat | nhat % %
1070 H112 Tatca 55 - 15 - - -
1070A H112 Tétca 60 - 20 - 25 23
1060 H112 3<t<30 60 - 30 - - 25
1050 H112 Tatca 65 - 20 - - -
1050A H112 Tétca 60 - 20 - 25 23
1350P H112 Tatca 60 - - - 25 23
1100, H112 Tétca 75 - 20 - - -




1200

T4
2007 T4510 t<30 370 - 250 - 8 6
T4511
O¢ Tat ca - 245 - 125 - 12
T4 Tat ca 345 - 245 - - 12
T42e Tat ca 345 - 205 - - 12
T4510 t<25 370 - 230 - 11 10
T4511 25<t<75 410 - 270 - 10 -
2014¢ t<15 415 - - - 6 7
15<t< 30 440 - - - 6 7
T6 30 <t, A < 16000 470 - - - 5 7
30 <t, 16000 < A < 20000 470 - - - 5 6
30 <t, 20000 < A < 25000 450 - - - - 6
30 <t, 25000 < A < 30000 430 - - - - 6
t<19 410 - 365 - - 7
T62f 19 <t, A < 16000 410 - 365 - - 7
19 < t, 16000 < A < 20000 410 - 365 - - 6
T6510 t<25 415 - 370 - 5
T6511 25<t<75 460 - 415 - -
0 .
Tatca - 250 - 135 12 10
H111
T4
t<25 370 - 230 - 11 10
T4510
2014AC 25<t<75 410 - 270 - 10 -
T4511
T6
t<25 415 - 370 - 5
T6510
25<t<75 460 - 415 - -
T6511
Od Tat ca - 245 - 125 - 16
2017 T4 A < 70000 345 - 215 - - 12
T42e 70000 < A < 100000 335 - 195 - - 12
T4
2017A T4510 t<30 380 - 260 - 10 8
T4511
Od Tht ca - 245 - 125 - 12
t<5s 395 - 290 - - 12
T3 5<t<15 395 - 290 - - 12
15<t< 30 415 - 305 - 8 -
T3510 t<15 395 - 290 - 8 6
2024¢
T3511 15<t< 50 420 - 290 - 8 -
t<6 390 - 295 - - 12
4 6<t<19 410 - 305 - - 12
19<t< 38 450 - 315 - - 10
38 <t, A< 16000 480 - 365 - - 10




38 <t, 16000 < A < 20000 470 - 335 - 8
38 < t, 20000 < A < 30000 460 - 315 - 8
t<19 390 - 265 - 12
T4 19<t<38 390 - 265 - 10
38 < t, A< 16000 390 - 265 - 10
38 <t, 16000 < A < 20000 390 - 265 - 8
t<5s 440 - 385 - 4
T81 5<t<15 440 - 385 - 4
15<t<30 450 - 400 4 -
T8
T8510 t<50 455 - 380 5 4
T8511
T4
2030 T4510 t<30 370 - 250 8 6
T4511
3102 H112 Tétca 80 - 30 25 23
3003, )
3003 H112 Tétca 95 - 35 17 22
3103 H112 Tétca 95 - 35 25 20
5005, H112 Tét ca 100 - 40 18 16
5005A © t<20 100 | 150 | 40 20 18
H111
5019 H112 t<30 250 - 110 14 12
5049 H112 Tétca 180 - 80 15 13
5051A H112 Tétca 150 - 60 16 14
5251 H112 Tatca 160 - 60 16 14
5052 H112 Té:t ca 175 - 70 - -
0 Tétca 175 | 245 | 70 - 20
5154A H112 t<25 200 - 85 16 14
H112 t < 130, A 20000 215 - 85 - 12
o454 0] t <130, A < 20000 215 | 285 | 85 - 14
5754 H112 t<25 180 - 80 14 12
H112 t <130, A < 20000 270 - 140 12 12
5083 o t < 38, A <20000 275 | 355 | 120 - 14
38 <t <130, A < 20000 275 | 355 | 110 - 14
H112 t <130, A < 20000 240 - 95 - 12
0080 o) t <130, A < 20000 240 | 315 | 95 - 14
3<ts7 195 - 165 - 10
5101 T69 7<t<17 195 - 165 - 12
17 <t< 30 175 - 145 - 14
T7 3<t<17 135 - 110 - 10
6101A T69 t<50 200 - 170 10 8
51018 T69r’.‘ t<15 215 - 160 8 6
T79i t<15 170 - 120 12 10




T49

. t<25 180 - 90 - 15 13
(OP)
T49
t<10 180 - 90 - 15 13
(HP)x
6005¢, T5 t<8 250 - 200 - 8 -
B6005AC t<5 270 - 225 - - 6
T69
. 5<t<10 260 - 215 - - 6
(OPY
10<t<25 250 - 200 - - 6
T69 t<b 255 - 215 - 8 6
(HP)x 5<t<15 250 - 200 - 8 6
T5 t<6 245 - 205 - - 8
6005C 6<t<12 225 - 175 - - 8
T69 t<6 265 - 235 - - 8
6106 T69 t<10 250 - 200 - 8 6
T49
. t<10 180 - 90 - 15 13
(OPY
T49
t<10 180 - 90 - 15 13
(HP)x
6008¢
T69 t<5 270 - 225 - 8 6
(OPY 5<t<10 260 - 215 - 8 6
T69 t<5 255 - 215 - 8 6
(HP)x 5<t<10 250 - 200 - 8 6
T49 t<25 320 - 220 - 16 14
6110A
T69 t<25 380 - 360 - 10 8
T69
6012 T65109 t<30 310 - 260 - 8 6
T65119
T49
. t<10 140 - 70 - 15 13
(OP)
T49
t<10 140 - 70 - 15 13
(HP)x
6014¢
T69 t<5b 250 - 200 - 10 8
(OP) 5<t<10 225 - 180 - 6
T69 t<b 250 - 200 - 6
(HP) 5<t<10 225 - 180 - 6
T69
6018 T65109 t<30 310 - 260 - 8 6
T65119
(0] ’
Tatca - 160 - 110 14 12
H111
T49 t<25 205 - 110 - 14 12
6351¢ .
T5(OP) t<5 270 - 230 - 8
T5 (HP)X t<5 270 - 230 - 6
T69 t<5 290 - 250 - 8 6




(OP) 5<t<25 300 - 255 - 10 8
T69 t<5 290 - 250 - 8
(HP)x 5<t<15 300 - 255 - 10 8
T49 t<25 120 - 60 - 16 14
t<5 160 - 120 - 8 6
T5
5<t<25 140 - 100 - 8 6
t<3 190 - 150 - 8 6
6060° T69
3<t=<25 170 - 140 - 8 6
T649 t<15 180 - 120 - 12 10
t<3 215 - 160 - 8 6
T669
3<t=<25 195 - 150 - 8 6
T49 t<25 110 - 50 - 16 14
T5 t<25 150 - 110 - 8 6
6360°
T69 t<25 185 - 140 - 8 6
T669 t<25 195 - 150 - 8 6
Od Tatca - 145 - 110 - 16
T49 Tatca 175 - 110 - 14 16
6061° T42¢ Tatca 175 - 85 - - 16
T69, t<6 265 - 245 - 7 8
T62f 6<t 265 - 245 - - 10
0O, H111 Tatca - 170 - 120 14 12
T49 t<25 180 - 100 - 14 12
t<5 270 - 230 - 8
T5 (OP) 5<t<25 260 - 220 - 9 8
25<t 250 - 210 - 9 -
6261° t<5 270 - 230 - 8 7
T5 (HP)k
5<t<10 260 - 220 - 9 8
T69 t<bs 290 - 245 - 8 7
(OP) 5<t<25 280 - 235 - 8 7
T69 t<bh 290 - 245 - 8 7
(HP)x 5<t<10 270 - 230 - 9 8
6262 T69 t<25 260 - 240 - 10 8
6262A T69 t<25 260 - 240 - 10 8
1 t<12 120 - 60 - - 12
12<t<25 110 - 55 - - 12
T49 t<25 130 - 65 - 14 12
, t<12 150 - 110 - 8
T5
5063 12<t<25 145 - 105 - 8
t<3 205 - 170 - - 8
T69
3<t=<25 205 - 170 - - 10
T649 t<15 180 - 120 - 12 10
t<10 245 - 200 - 6
T669
10<t=<25 225 - 180 - 6
6063A° T49 t<25 150 - 90 - 12 10




. t<10 200 | - | 160 - 7 5
10<t<25 190 | - | 150 - 6 4
<10 230 | - | 190 - 7 5
Teo
10<t<25 220 | - | 180 - 5 4
T49 t< 50 125 | - 75 - 14 | 12
6463¢ 5 t<50 150 | - | 110 - 8
T69 t<50 195 | - | 160 - 10 8
6065 T69 t<25 260 | - | 240 - 10 8
T6o
, t<25 275 | - | 240 - 8 6
(OP)
6081
T6o
t<15 275 | - | 240 - 8 6
(HP)x
0, H111 Tt ca - 160 | - 110 | 14 | 12
T49 t<15 205 | - | 110 - 14 | 12
T5 (OP) t<5 270 | - | 230 - 8 6
T5 (HP) t<5 270 | - | 230 - 8 6
6082°
Teo t<5 290 | - | 250 - 8 6
(OP) 5<t<25 310 | - | 260 - 10 8
Teo t<5 200 | - | 250 - 8 6
(HP)x 5<t<25 310 | - | 260 - 10 8
. t<12 285 | - | 245 - - 10
12<t<25 275 | - | 235 - - 10
7003¢
t<10 350 | - | 290 - 10 8
T6o
10<t<25 340 | - | 280 - 10 8
o A < 20000 - o245 | - 145 | - 12
T4m A < 20000 315 | - | 195 - - 11
7204
T5 A < 20000 325 | - | 245 - - 10
T6 A < 20000 335 | - | 275 - - 10
o005 T53 3 <t<25 A< 16000 345 | - | 305 - 9 10
T6o t < 40 350 | - | 290 - 10 8
7108 T6o t<30 310 | - | 260 - 10 8
T6o t <40 310 | - | 260 - 12 | 10
7108 A
T669 t <40 350 | - | 290 - 10 8
7020 T6o t <40 350 | - | 290 - 10 8
7021 T6o t<20 410 | - | 350 - 10
T6o
7022 T65109 t<30 490 | - | 420 - 7 5
T65119
T6
7049A | T6510 t<30 610 | - | 530 - 5 4
T6511
T73511 t< 125, A < 20000 485 | - | 415 - 7 8
7050 T74511 t<76 505 | - | 435 - - 7
T76510 t<127 545 | - | 475 - - 7




0d Tét ca - 275 - 165 - 10
t<6 540 - 480 - 6 7
6 6<t<75 560 - 500 - - 7
. 75 <t<110, A < 13000 560 - 490 - - 7
75 <t< 110, 13000 < A 20000 | 540 - 480 - - 6
7075¢ 110 < t < 130, A < 20000 540 - 470 - - 6
T6510 t<25 530 - 460 - 4
T6511 25 <t <60 540 - 470 - 6 -
T73"
T73510" t<30 470 - 400 - 7 -
T73511"

@t (mm) = chiéu day tv tai diém do quy dinh; A (mm?2) = dién tich mé&t ct ngang.
b Do dan dién y = 35,4 MS/m.

© Néu mot mat cat ngang cuia san pham dinh hinh gém c6 cac chiéu day khac nhau nam trong nhiéu
hqn moét b cac gia tri, co tinh quy dinh thi,gié tri thap nhat da quy dinh phai dwoc xem la co hiéu lwc
doi voi toan bd mat cat ngang clia sdn pham dinh hinh.

d Vat liéu cla loai 6i va ram O phai la rjén (co s&) cho cac vat liéu cla céac loai t6i va ram T42 hoac
T62. Khi co yéu cau cta khach hang can trinh bay va giai thich kha nang dat dwoc cac dac tinh T42
va T62 sau khi nhiét luyén thich hop.

€ Phai ap dung cac co tinh cla loai tdi va ram T42 chi khi vat liéu cla loai t6i va ram O da dwoc khach
hang tang cirng tw nhién theo thdi gian sau khi nhiét luyén trong dung dich ran. Néu vat lieu dwoc
khach hang gia cong ngudi hodc néng truéc khi nhiét luyén trong dung dich rén thi co tinh cé thé thap
hon cac gia tri quy dinh.

f Phai ap dung cac co tinh cla loai té6i va ram T62 chi khi vat liéu cla loai t6i va ram O da dwoc khach
hang lam tang ctrng nhan tao theo thdi gian sau khi nhiét luyén trong dung dich ran. Néu vat liéu
dwoc khach hang gia cong ngudi hodc néng trede khi nhiét luyén trong dung dich ran thi co tinh co
thé th&p hon cac gia tri quy dinh.

9 Ap dung cho cac vat liéu sau ép dun theo sau la lam ngudi cé kiém soat & mot tdc do di nhanh dé
duy tri cac thanh phan trong dung dich.

h Do dan dién y = 30 MS/m.

i D6 dan dién y = 32 MS/m.

i S&n ph&m dinh hinh hé.

k San pham dinh hinh réng.

I Loai t6i va ram T5 phai dwoc thir kéo.

m Céc co tinh cla loai t6i va ram T4 la cac gia tri dwoc quy dinh dwa trén cac gia tri tham chiéu thu
dwoc sau mét thang hoa gia tw nhién & nhiét dd phong (xap xi 20°C) sau khi nhiét luyén trong dung
dich ran.

Trong trwdng hop thir kéo dwoc thwe hién trwde khi hoan thanh mot thang héa gia tw nhién thi dac
tinh kéo cla loai t6i va ram T4 cé thé xem |a dwoc ddm bao néu két qua thir clia mau thtr da dwoc
hoa gia nhan tao sau khi nhiét luyén trong dung dich rdn dwoc xac nhan 1a thda man dic tinh kéo cla
loai t6i va ram T6.

" Doi voi cac vat liéu co chiéu day 20mm hoac Ién hon, xem EN755-1 vé d6 bén chdng tao thanh vét
nit do an mon co rng suat.

Phu luc A
(Quy dinh)
Quy tac lam tron
A.1 Lam tron cac két qua thu dwoc tir kiém tra va thie nghiém
A.1.1 Cac dac tinh co hoc va héa hoc

Céc két qua clia cac phép thlr co hoc va héa hoc phai dwoc 1am tron khi st dung cac quy tac dwoc



quy dinh trong cac tiéu chuan quy dinh phwong phap thir hogc, néu gia tri thu dwoc chira mét s6
lwong cac chir sb c6 y nghia Ién hon gia tri bdo dam, thuwdng st dung cac quy tac dé lam tron.

A.1.2 DPac tinh kich thwéc

Cac két qua xac dinh cac kich thuwdc (chiéu dai, chiéu rong, chiéu day, kich thwdc lvon tron v.v..) va
hinh dang (d6 vudng goc, dé cong, vong, do thang, d6 phang, do cudn vong, do tron v.v..) khéng
duwoc lam tron. Cac két qua nay phai tuan theo dac tinh kj thuat trong cac tiéu chuén cé lién quan c6
tinh dén cac dung sai cho phép ciing dwoc cho trong céc tiéu chuén nay.

A.2 Lam tron két qua xac dinh sw phu hop

Trong viéc ghi lai cac két qua, sb biéu thi két qua clia mét phép thir dé xac dinh mét dac tinh da cho
hoac dé xéq dinh thanh phan héa hoc Qén dworc biéu thj t&i cung mot s6 6 cac hang chiv s thap
phan nhw so twong wng trong tiéu chuan co lién quan.

Nén st dung cac quy téc sau cho lam tron.

a) Khi chir sé lién ngay sau chir s cubi cuing (theo quy dinh) nhé hon 5, chir sé6 cudi cling nay van
gitr khong thay ddi.

b) Khi chir s6 lién ngay sau chr sb cu0| cung (theo quy dinh) Ion hon 5, hoac bang 5vatheo saucé it
nhét 1a mot chir so khac khong, chir s6 cudi cuing nay van gitv khéng thay déi néu 1a chan va duoc
tang 1én mot néu 13 18.

c) Khi chir sb lién ngay sau chi sb cudi cung (theo quy dinh) bang 5 va theo sau chi la s6 khong, chir
s6 cudi cuing nay van gitr khdng thay déi néu la chan va duoc ting 1én mot néu 13 18.

Phu luc B
(Quy dinh)
Danh sach cac qua trinh t6i va ram st dung trong cac Bang 1 dén Bang 3

Bang B.1 - Mé ta cac qua trinh tdi va ram s dung trong cac Bang 1 dén Bang 3

To6i va ram Mo ta

F Nhu dwoc ché tao (theo cac gidi han co tinh da quy dinh)

0 U - sén pham dat dwoc déc tinh G sau qua trinh tao hinh néng c6 thé dwoc ky hiéu 12 téi
varam O

H111 Uva dugc lam bién ctrng mot chut khi gia cong ngudi (it hon H11) trong cac nguyén
cdng tiep sau nhw vuodt dai hoac nan thang

H112  Puwoc lam bién clrng mot chut khi gia cong ngudi & nhiét d6 nang cao hoac khi gia cong
ngudi & mét mrc han ché (cé quy dinh cac gi¢i han co tinh) nhw vubt dai hodc nan thang

T1 DPuwoc lam ngudi tlr qua trinh tao hinh & nhiét d6 nang cao va dwogc hda gia tw nhién

T3 Puorc nhiét luyén trong dung dich rén, gia cdng ngudi va hda gia tw nhién

T3510  Puoc nhiét luyén trong dung dich ran, khir (rng suét bang vubt voi nhiét d6 bién dang co
kiém soat (d6 bién dang dw 1% dén 3%) va héa gia tw nhién

San pham thu dwoc khong can qua vubt thdng thém sau vubt dai

T3511  |[Twong tw nhw T3510 trr viéc nan thang nhe sau vudt dai dé tuan theo dung sai tiéu
chuan

T4 DPuoc nhiét luyén trong dung dich rén va hda gia tw nhién

T42 Buoc nhiét luyén trong dung dich ran va hoa gia tw nhién; ap dung cho vat liéu thir dwoc
nhiét luyén bang 0 qua trinh t6i va ram F hodc cho san pham do ngw&i stv dung nhiét
luyén bang bat cir qua trinh téi va ram nao.

T4511  [Tuong tw nhw T4510 trir viéc dwoc phép nan thang nhe sau vudt dai dé tuan theo cac
dung sai tiéu chuan

T5 Duwoc lam ngudi tlr qua trinh tao hinh & nhiét d0 nang cao va sau do dwoc héa gia nhan
tao

T532 Duwoc lam ngudi tlr qua trinh tao hinh & nhiét d6 nang cao va sau do dwoc hda gia nhan
tao

Ky hiéu nay chi ap dung cho hop kim dwoc xem xét va dang sé@n phdm da cong bd

T6 BPuoc nhiét luyén trong dung dich ran va sau dé dwoc hda gia nhan tao




T62 Duwoc nhiét luyén trong dung dich rén va sau dé dwoc héa gia nhan tao; ap dung cho vat
liéu ther dwoe nhiét luyén bang 0 qua trinh tdi va ram F hodc cho san phdm dwoc nguoi
str dung nhiét luyén bang bat clv qua trinh t6i va ram nao.

T64>  Puoc nhiét luyén trong dung dich ran va sau d6 dwoc hoa gia nhan tao trong cac diéu
kién hoa gia trung gian (gilra T6 va T61) dé cai thién kha nang tao hinh

Ky hiéu nay chi ap dung cho hop kim dwoc xem xét va dang phadm cdng bd

T6510  |Puoc nhiét luyén trong dung dich ran, khir rng suét bang vudt dai voi d6 bién dang co
kiem soat (dé bien dang duw 1% dén 3%) va sau dé dwgc hda gia nhan tao

San phdm thu dwoc khédng can phéi ndn thang thém sau khi vubt dai

T6511  [Twong tw nhw T6510 trir viéc dwoc phép nan thang nhe sau khi vubt dai dé tuan theo
cac dung sai tiéu chuan

T66° Duwoc nhiét luyén trong dung dich (én va sau do dwoc hoda gia nhan tao - mirc co tinh
cao hon T6 dat dwgc thdong qua diéu chinh dac biét qua trinh (cac hop kim loat 6000)

Ky hiéu nay chi ap dung cho hop kim duwoc xem xét va dang san phdm da céng bé

T7 Duoc nhiét luyén trong dung dich ran va sau doé duwoc qua hda gia nhan tao

T73 Duo’p nhiét Iuyép trong dung diqh ran va sau dé duwoc qua h,éalgié qhén tao dé dat dwoc
dd bén virng chong tao thanh vét nivt do an mon co ng suat tot nhat

T73510 Puoc nhiét luyén trong dung dich ran, khir (ng suét bang vubt dai vai do bién dang co
kiém soat (d6 bién dang dw 1% dén 3%) va sau d6 dugc qua hoa gia nhan tao dé dat
dwoc do bén chong tao thanh vét ni¢t do an mon cé ng suat tot nhat

San pham thu dwoc khdong can phai ndn thdng thém sau khi vubt dai

T73511 [Twong tw nhw T73510 triv viec dwoc phép nan thang nhe sau vuét dai dé tuan theo cac
dung sai tiéu chuan

T74511  Puoc nhiét luyén trong dung dich ran, khir (ng suat bang vubt dai véi do bién dang co
kiém soat (do bién dang dw 1% dén 3%) sau do dwgc qua hoa gia nhan tao gitra T76 va
T73 dé dat dwgrc dd bén chong tao thanh vét nivt do an mon cé (*ng suat tot nhat.

San pham thu dwoc bang nén thdng thém sau vubt dai

T76510 Buoc nhiét luyén trong dung dich ran, khr (rng suat bang vuét dai voi do bién dang co
kiem soat (dcfw bi{an dang duw 1 %,dén 3%) va sau do duoc qgé hc')a gjé nhan tao de dat
dwoc do bén chdng tao thanh vét nivt do an mon co (¢rng suat tot nhat

San phdm thu dwoc khdong can phai ndn thang thém sau vubt dai

T8 DPuoc nhiét luyén trong dung dich rén, gia cong ngudi va sau d6 dwgc hoa gia nhan tao

T81b Buorc nhiét luyén trong dung dich rén, gia cdng ngudi véi lwong bién dang cé kiém soat
(d0 gidm cua dién tich tiét dién khodng 1%) va sau dé dwoc hda gia nhan tao

T8510  Buoc nhiét luyén trong dung dich ran, khir rng suét bang vudt dai véi lwgng bién dang
c6 kiém soat (d6 bién dang dw 1% déen 3%) va sau dé dwoc hda gia nhan tao.

San phdm thu dwoc khdéng can phai ndn thang thém sau vubt dai

T8511 Twong tw nhw T8510 trlr viéc dwoc phép nén thang nhe sau vubt dai dé tuan theo cac
dung sai tiéu chuén

@ Ky hiéu cla vung lanh thé duoc trich dan ty ASTM B221.
b Ky hiéu ctia viing 1anh thd dwoc trich dan tir EN755-2

Thw muc tai liéu tham khao

[1]1 EN 755-1, Aluminium and aluminium alloys - Extruded rod/bar, tube and profiles - Part 1: Technical
conditions for inspetion and delivery (Nhdm va hop kim nhém - Que/thanh, ong va san pham dinh hinh
- Phan 1: Biéu kién ky thuat cho kiém tra va cung cap).

[2] EN 755-2, Aluminium and aluminium alloys - Extruded nod/bar, tube and profiles - Part 2:
Mechanical properties (Nhém va hop kim nhdm - Que/thanh, dng va san pham dinh hinh - Phan 2: Co
tinh).

[3] ASTM B221-08, Standard specification for aluminium and aluminium alloy Extruded bars, nods,
wjre, profiles and tubes. (Diéu kién ky thuat tiéu chuan cho cac thanh, day, san pham dinh hinh va éng
bang nhém va hgp kim nhém ép dun).



